Componentes

PoléiFusion

¢
1....Valvula Monomando. -
2.....Cubre Cartucho.

Monomandq de ducha 3.....Cartucho Monomando.

para conexiones con 4....Tuerca de sujecion cartucho.
¢ 5....Cubre Falla.
tuperla§ de 6.....Protector Cromado
polipropileno 7....Manilla
8....Tornillo de fijacién
9....Tapén distintivo (AF/AC)
10...Llave Allen 2,5mm
11...Llave de ajuste para tuerca de sujecién.
12...Cubre cuerpo valvula
Instalacion Secuencia de armado

A

_(

Una vez fusionado el
cuerpo de polipropileno 1. Vélvula Monomando
del monomando, cubrir
este con la capucha y
atornillar este al vastago

2. Cubre Cartucho /2

del cartucho. Con ello se 3. Cortucho Monomando &
evitara que se contamine

durante Ia faena de 4. Tuerca de sujecion cartucho § % J
construccion e P

instalacion. 5. Cubre falla

11. Llave de ajuste

6. Protector cromado
Fig.2 3
Una vez cumplida la 7. Manilla

faena de construccién
proceder al retiro de la
capucha protectora y

8. Tornillo de fijacion

‘ 9. Tapdn distintivo

realizar la secuencia de \ / \/ 6. Liave allen 2.5
armado del monomando i

“ como se indica en la
fig. 4. Fig.4

-5 afios de garantia.

-El cromado es una superficie altamente resistente, duradera y facil de limpiar.

-El mecanismo de la llave tiene discos ceramicos resistentes y duraderos que pueden soportar las altas fricciones que se dan
cuando regulas la temperatura del agua.

-Fécil de instalar

-Bajo nivel de ruido

-Temperatura maxima del sistema de agua caliente: 80°C/176°F.

-Probado para funcionar con normalidad a una presion de méx. 10 bares (1.000 kPa). Presion normal recomendada: 1,0 - 5,0 bares
(100 kPa - 500 kPa).

Fig.3



Componentes

1....Valvula Monomando. -
2.....Cubre Cartucho.

3.....Cartucho Monomando.
4....Tuerca de sujecién cartucho.

5.....Cubre Falla.
6.....Protector Cromado
7.....Manilla

8.....Tornillo de fijacién

9.....Tapon distintivo (AF/AC)

10...Llave Allen 2,5mm

11...Llave de ajuste para tuerca de sujecion.
12...Cubre cuerpo valvula



Instalacion

A

[N

Una vez fusionado el
cuerpo de polipropileno
del monomando, cubrir
este con la capucha y
atornillar este al vastago
del cartucho. Con ello se
evitara que se contamine
durante la faena de
construccion =
instalacion.

Fig.2

Una vez cumplida Ia
faena de construccion
proceder al retiro de la
capucha protectora vy
realizar la secuencia de
armado del monomando
como se indica en la
fig. 4.

Fig.3



Secuencia de armado

1. Valvula Monomando

2. Cubre Cartucho /?
8

3. Cartucho Monomando

5. Cubrefalla 11. Llave de ajuste

6. Protector cromado

7. Manilla

8. Tornillo de fijacion
Wy Been .

=
‘ 9. Tapon distintivo

10. Llave allen 2,5mm

Fig.4
Caracterfsticas

-5 afos de garantia.

-El cromado es una superficie altamente resistente, duradera y facil de limpiar.

-El mecanismo de la llave tiene discos cerdmicos resistentes y duraderos que pueden soportar las altas fricciones que se dan
cuando regulas la temperatura del agua.

-Facil de instalar

-Bajo nivel de ruido

-Temperatura maxima del sistema de agua caliente: 80°C/176°F.

-Probado para funcionar con normalidad a una presién de max. 10 bares (1.000 kPa). Presién normal recomendada: 1,0 - 5,0 bares
(100 kPa - 500 kPa).



